Zlecenie produkcyjne

Kolejnym etapem realizacji zamdwienia jest obstuga zlecenia produkcyjnego. Panel zlecen

uruchamiamy z panelu produkcyjnego, prezentuje to rysunek 1.
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Rysunek 1 Uruchomienie panelu zlepeodukcyjnych.
Z panelu produkcji wybieramy przycisk produkcja nastepnie z rozwijanej listy ,Zlecenia —
panel podstawowy” akcja ta spowoduje uruchomienie panelu listy zlecen produkcyjnych
widocznego na rysunku 2.
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Rysunek 2 Lista zleg¢g@rodukcyjnych.



Zgodnie z przyjetg konfiguracjg po przesunieciu zamowienia klienta do realizacji zostato
wygenerowane zlecenie na produkcje. Poczatkowo zlecenie ma status w edycji, pozwala to
na wprowadzenie w nim zmian. Kolejny krok to przesuniecie wskazanego zlecenia kolejno
do oczekujgcych a nastepnie do realizacji. Zmiane statusu aktualnie podglgdanych zlecen
utatwia nam panel 1 rys 2.

W momencie przesuniecia zlecenia z oczekujgcych do realizacji pojawig sie kolejno trzy

komunikaty rys 3.
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Rysunek 3 Komunikaty systemowe podczas przesumieodémia produkcyjnego do realizacji.
Pierwszy z nich to potwierdzenie wykonanej operaciji, kolejny to okno umozliwiajace zmiane
daty rozpoczecia zlecenia. Ostatni z nich zgodnie z przyjetg konfiguracjg umozliwia
wygenerowanie zapotrzebowania materiatowego. Po zatwierdzeniu otrzymujemy kolejne

okno rys 4.
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Rysunek 4 Okno generowania zapotrzebowania materego.

Panel umozliwia zmiane terminébw realizacji zapotrzebowania a takze umniejszenie
zapotrzebowania o stany ktore znajdujg sie obechie na magazynach z uwzglednieniem
rezerwacji lub bez. Podglad zapotrzebowania mozliwy jest w panelu ,Zapotrzebowania

produkcyjne” w zaktadce ,zamowienia w realizacji” rys 5.
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Rysunek 5 Zapotrzebowania produkcyjne.



Zamowienie dostaw

Posiadajgc informacje na temat co jest potrzebne dla dziatu produkcyjnego na podstawie
zapotrzebowan, system potrafi wygenerowa¢ zamdwienia do dostawcéw. Tworzenie takich
zamdwieh rozpoczyna sie od wywolania przycisku ,generuj automatycznie” w oknie

zamoéwieh dostaw rysunek 6.
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Rysunek 6 Zamowienia dostaw.
Akcja ta spowoduje wywotanie okna rys 7 w ktorym wybieramy rejestr zapotrzebowani oraz
zamoéwienia na postawie ktorych system wygenerowa¢ ma zamoéwienia dostaw. Mozliwe jest
zaznaczenie kilku jednorazowo uzywajgc skrotu Ctrl+Spacja lub Ctrl+Lewy przycisk myszy.
Dodatkowo w oknie istnieje mozliwos¢ konfiguracji opcji generowania zamowien dostawy
takich jak na przyktad umniejszanie ilosci o dostepne stany magazynowe. Graffiti. ERP
umozliwia takze zapis ustawien jako matrycy ktéra moze zosta¢ wykorzystana w przysztosci

podczas kolejnych generowan.
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Rysunek 7 Automatyczne generowania zamidsastawy.
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Rysunek 8 Wybér zapotrzebowani produkcji podczasrgevania zaméwiedostawy.
wygeneruje

Ostatni krok to wywotanie przycisku ,Generuj zamoOwienie”. System

automatycznie tyle zaméwien, ilu jest dostawcow dla roznych artykutdw.

Wygenerowane zamowienia dostaw znajdujg sie w edycji wiec istnieje mozliwosc¢ ich zmian
wedle uznania uzytkownika sytemu. Po przesunieciu zamoOwienia do realizacji system

pozwala na jego wydruk, eksport do pliku i przekazanie do dostawcy.



