Wprowadzenie nowego indeksu

Aby doda¢ nowy wyréb lub materiat nalezy z menu gltdwnego klikng¢ w ikone katalogu

(=)

Rysunek 1 lkona katalogu indeksow

indeksow (rysunek 1)

Pojawi sie okno z wprowadzonymi indeksami (rysunek 2).
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Rysunek 2 Katalog indeksow.
Klikamy przycisk dopisz po czym ukazuje sie formatka do wprowadzania danych dla indeksu

(rysunek 3).



& Dopisywanie nowego artykutu
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Rysunek 3 Okno dopisywania indeksu.

Istotnymi parametrami jakie nalezy uzupetnic sa:

- nazwa indeksu

- indeks (lub skrét) utatwiajgcy rozpoznanie wyrobu dla uzytkownikow

- gtéwng jednostke miary (j.m.)
- klasyfikacje wyrobu
- wskazac¢ dostawce dla materiatow,

w zaktadce ,Dostawcy”

natomiast dla wyrobéw wtasnych wybraé¢ grupe robocza



Wprowadzenie technologii wzorcowej dla wyrobu wiasago

Kazdy wyréb wiasny ktory zamierzamy produkowaé nalezy uzupetni¢ technologie wzorcowa.
W tym celu wywotujemy panel produkcyjny (Rysunek 4 krok 1) nastepnie uruchamiamy
biblioteke technologiczng (krok 2). Kolejny etap to wybranie wyrobu dla ktérego zamierzamy

przypisac technologie z listy (krok 3).
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Rysunek 4 Dopisywanie technologii wzorcowej.
Nastepnie wywotujemy okno dodawania pozycji (Rysunek 5) poprzez klikniecie przycisku
dopisz w bibliotece technologicznej. Nalezy uzupetni¢ pola opis oraz wersja ktére pozwolg

nam na rozréznienie konkretnych technologii jezeli dany indeks posiada ich kilka.
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Rysunek 5 Nagtowek technologii.



Potwierdzajgc wprowadzone dane system wrdci do okna biblioteki technologicznej. Klikajgc
w ,Technologia” pojawi sie okno o tej samej nazwie pozwalajgce na dalsze uzupetnienia
(Rysunek 6).
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Rysunek 6 Okno uzupetnienia technologii.



Kolejny krok to dopisanie operacji technologicznych wraz ze stanowiskami ich wykonywania
oraz potrzebnym czasem na ich wykonanie. Dopisujgc operacje mamy mozliwos¢ wskazania
materialtdbw potrzebnych do produkcji danego wyrobu. Uzupetnienie danych wzorcowych
pozwala nam na pominiecie tego kroku przy kazdym kolejnym zleceniu oraz pozwala na

przeprowadzanie symulacji kosztowych.



