Pytana do testu :


Lp.
Pytanie
Odpowiedzi

1. 
Co to jest SCADA ? 
System programowania sterowników PLC

2. 

Oprogramowanie (System) do wizualizacji procesów przemysłowych

3. 

System kontroli poprawności wyświetlania obrazu

4. 
Factory Suite jest nazwą jakiego pakietu ?
Programów do prowadzenia prezentacji multimedialnych.

5. 

Programów do analizy stanu finansowego firmy.

6. 

Zintegrowanego pakietu programów do zastosowania w przemyśle.

7. 
Informacja o stanie procesu w zakładzie pracy jest ?
Kluczem do polepszenia jakości produkcji, zwiększenia wydajności, oszczędności finansowych.

8. 

Zbędną informacją nie braną pod uwagę przy analizie procesu produkcji.

9. 

Przygotowywana przez pracowników linii produkcyjnej.

10. 
Na czym polega projektowanie w InTouch'u ?
Na budowaniu pojedynczych elementów.

11. 

Na tworzeniu obrazów "ekranów synoptycznych"

12. 

Pisaniu kodu drabinkowego

13. 

Nie jest to program do projektowania.

14. 
Model REPAC jest złożony z etapów. Zaznacz właściwe.
Plan, Dostawa, Realizacja, Ekspedycja.

15. 

Gotowość, Proces, Koordynacja.

16. 

Gotowość, Realizacja, Proces, Analiza, Koordynacja.

17. 
Co oznacza skrót FIX ?
Graficzne środowisko projektowe

18. 

W pełni zintegrowany system sterowania

19. 

Uniwersalna przeglądarka danych

20. 
Serwer SCADA to ?
Manager procesów wsadowych

21. 

PC który zapewnia sterowanie w czasie rzeczywistym w środowisku MS Windows NT

22. 

PC służący do zbierania danych

23. 
Monitorowanie jest ?
Zdolnością do wyświetlania operatorowi w czasie rzeczywistym danych związanych z automatyzowanym obiektem

24. 

Zdolnością do monitorowania danych w czasie rzeczywistym zespolona z możliwością zmiany przez operatora wartości zadanej

25. 

Zdolnością rozpoznawania zdarzeń wyjątkowych i natychmiastowego raportowania tych zdarzeń

26. 
Jaką z podstawowych funkcji Fix jest ?
Zbieranie danych

27. 

Zmiana wartości danych

28. 

Obliczanie danych

29. 
Ślepy węzeł SCADA to ?
Każdy komputer na którym uruchomiony oprogramowanie Fix

30. 

Węzeł SCADA, który nie używa grafiki i innego oprogramowania aplikacyjnego.

31. 

Każdy węzeł, do którego dostęp można uzyskać jedynie za pomocą łącza komunikacyjnego

32. 
Bramka w systemie Wizcon używana jest ?
Jako wewnętrzna zmienna do obliczeń i wyświetlania

33. 

Do potwierdzania alarmów

34. 

Do tworzenia algorytmów regulacji

35. 
Platforma iCore umożliwia?
Zbieranie danych

36. 

Alarmowanie

37. 

Wbudowanie modułów obiektowych

38. 
Funkcje Draver'a We / Wy
Przekształca dane do formatu wymaganego przez bazę danych

39. 

Wykonuje logikę sterowania

40. 

Odczytuje dane z urządzenia We / Wy

41. 
Interfejs użytkownik - komputer (MMI) umożliwia?
Obserwację tego co aktualnie dzieję się w automatyzowanym obiekcie

42. 

Zmianę wartości danych w tablicy obrazu draver'a

43. 

Interakcję z ekranami synoptycznymi

44. 
Program View to?
Program służący do wyświetlania danych w czasie rzeczywistym , należący do aplikacji Grafika

45. 

Program do projektowania wyświetlacza

46. 

Program, który odczytuje informacje dotyczące procesu z Tablicy obrazu draver'a.

47. 
Co oznacz skrót MMI ?
Managment Manufacturing Inc. System

48. 

Manufacturing Managment Information System.

49. 

Manual Managment Information System

50. 
Na jakie typy można podzielić bazę zmiennych Intouch ?
Tylko I/O.

51. 

Tylko Memory.

52. 

Memory i I/O.

53. 
Jakie główne programy wchodzą w skład Intouch ?
Manager Aplikacji, Window Maker, Window Viewer.

54. 

InControl, InBatch, Industrial SQL.

55. 

OPC, SQL Access, InTrack.

56. 
"Terminal Serwices" to ?
Serwis świadczony przez przedstawicieli firmy rozprowadzającej oprogramowanie InTouch.

57. 

Technologia umożliwiająca zdalne serwisowanie oprogramowania InTouch.

58. 

Nowa technologia pozwalająca uruchamiać oprogramowanie Intouch na terminalach.

59. 
W programie Window Maker można określić typy okien. Jakie to typy ?
Wyśrodkowane, ukryte, zdalne.

60. 

Podmieniające, przykrywające, dominujące

61. 

Lewe, środkowe, prawe.


Uwaga!

W wyróżnionych ramkach zaznaczone są odpowiedzi prawidłowe.


